Q1 CNC-Turkey

—— WAS WIR LEISTEN

Geben Sie uns

die Zeichnung.
Wir bringen sie
auf Toleranz.

CNC-Turkey koordiniert prazises Drehen,.Frasen,
Mehrfunktions- und 5-Achs-Bearbeitung tiber ein
qualifiziertes Lieferantennetz in Istanbul — von der ersten
Anfrage bis zum gepruften, exportfertigen Bauteil.
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Fertigungserfahrung der Gruppe Verfugbare Achskonfigurationen

2 EU

Werktage bis zur ersten Riickmeldung Zollunion, Nulltarif

—— FAHIGKEITEN

cnc-turkey.com



https://cnc-turkey.com/?culture=de

Vier Wege, Metall auf Inre

Zeichnung zu bringen

Jeder Auftrag beginnt gleich — mit Ihrer Zeichnung, nicht mit einer festen

Maschinenspezifikation. Der Weg wird passend zum Bauteil gewahlt.

CNC-Drehen

Wellen, Flansche, Buchsen, Kupplungen und Gehause — geplant nach Geometrie und
Spannung; C/Y-Achse und Gegenspindel werden bewertet, wenn das Bauteil es erfordert.

B Kohlenstoff- und legierter Stahl, Edelstahl, Aluminium, Nickellegierungen
B Bearbeitung in einer Aufspannung, wo Geometrie es zulasst

® Rundschleifen fur engtoleranzierte Passungen

CNC-Frasen

Prismatische Gehause, Halter, Platten und Vorrichtungsbauteile — Bohren,
Gewindeschneiden, Taschen- und Konturbearbeitung anhand Ihrer GD&T-Angaben
gepruft.

B Maschinengehause, Hullen, Tragerstrukturen
B Ebenheit, Rechtwinkligkeit, Lagetoleranz

B Schleifen und Bearbeitung nach dem Harten verfigbar




Mehrfunktions-Dreh-Frasen

Drehen und Frasen in einer Aufspannung abgeschlossen — weniger Neuspannungen,
engere Lagetoleranz zwischen Flachen, kirzerer Zyklus flir komplexe Teile.

® C/Y/B-Achse und Gegenspindel auf geeigneten Maschinen
® Axiale Bohrungen, Nut-Bohrungs- und Winkelmerkmale

B Nicht erzwungen bei Teilen, die es nicht brauchen

5-Achs-Bearbeitung

Komplexe Geometrie und Mehrseitenzugang, anhand der Zeichnung bestatigt, bevor Weg
oder Maschine gewahlt werden — nicht standardmafsig angenommen.

B Komplexe Konturen und Mehrseitenteile
B Weg vor dem Angebot bestatigt

® (Uber das qualifizierte Netzwerk beschafft

—— BEWEISE, KEINE VERSPRECHEN




Aktuelle Projekte, anonymisiert

Kundennamen, Zeichnungen und kommerziell sensible Preise bleiben
vertraulich — der Koordinationsansatz nicht.

INDUSTRIE - EUROPA

Komplexe gedrehte Kupplungsbauteile

Drei Bauteilgrofsen, legierter Stahl, Wiederholfertigungspotenzial
CNC-Drehen, zeichnungsbasierte Prozessplanung

Vereinbartes Materialzeugnis und Prifanforderungen

Exportversand nach Europa

ELEKTRONIK - EUROPA

Aluminiumhalter und Kuhlkoérperbauteile
Ubergang von Prototyp/Muster zur Wiederholauftragsplanung
CNC-Frasen von Aluminium, Planung der Wiederholfertigung
Zeichnungsrevision, Prifung der ersten Charge

Vom Kunden organisierte DHL-Abholung




INDUSTRIE - AUSTRALIEN

Gehartete Stifte und spannzangenartige Bauteile

Legierter Stahl, Warmebehandlung, Schleifen, Wiederholauftrage

CNC-Bearbeitung, Koordination von Warmebehandlung und Schleifen

EN-10204-3.1-Materialdokumentation bei Bedarf

Export nach Australien




Geschllffene d geharteteBtifte

—— EINSATZBEREICHE

Branchen, nicht nur eine Nische

Die Projektprifung basiert auf Material, Geometrie und
Dokumentationsumfang — nicht allein auf der Branche. Anfragen aus
Luftfahrt, Verteidigung, Medizin oder Nukleartechnik werden nur
projektbezogen bewertet, wenn Zertifizierungsanforderungen erfullt
werden kdnnen.

Industriemaschinen

Textilmaschinen

Hydrauliksysteme

Automatisierungstechnik

Vorrichtungen und Werkzeuge




Automotive-Zulieferprojekte
Energieanlagen

Ersatzteile flir schwere Ausristung

—— SO LAUFT ES AB

Zeichnung rein, Bauteil
raus — funf Schritte
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Zeichnung senden Technische Priifung

PDF, STEP, IGES, DXF oder DWG — Material, Fertigungsweg bestatigt. Erste Rickmeldung
Menge und Toleranzen vermerkt. innerhalb von 2 Werktagen.
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Fertigung Prifung

Drehen, Frasen, Warmebehandlung und Mafskontrolle, Erstmusterprifung, EN-10204-
Beschichtung nach Bedarf koordiniert. 3.1-Zeugnisse bei Vereinbarung.
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Export

EXW, FCA, DAP oder CIF/CFR — Dokumentation

und Fracht koordiniert.

—— WERKSTOFFE

Guten vom Hallenboden,

nicht aus dem Katalog

C45 S235 S355JR 41Crd 42CrMo4 34CrNiMo6

1.4305 1.4404 1.4435 1.4122

EN AW-6060 EN AW-6082 2.4060 Ti6Al4V Gr.5

Einsatzharten Induktion Nitrieren Schleifen bis ~65 HRC

Verzinken Schwarzoxidieren Eloxieren

Hartverchromen




—— PROJEKT STARTEN

Haben Sie eine

Zeichnung? Mehr

brauchen wir nicht.

Laden Sie sie hoch, oder nutzen Sie zuerst den kostenlosen

Rechner flr eine sofortige Grobschatzung — keine Registrierung
notig.




CNCTURKEY Teknoloji Sanayi ve Dig Ticaret Limited Sirketi
Pendik, Istanbul, Tirkiye

info@cnc-turkey.com
+381 63 7216079

cnc-turkey.com

Weitere Projektbeispiele
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